SIGMAFAST 205

(SIGMA EP STEELINE N)

OPIS:

CHARAKTERYSTYKA
PODSTAWOWA:

KOLOR | POLYSK:

DANE PODSTAWOWE w temp. 20°C:

Gestos¢:
Zawarto$¢ substancji statych:
VOC

Zalecana grubos¢ powtoki:

Wydajnos¢ teoretyczna:

Suchos$¢ dotykowa:

Przerwy miedzy naktadaniem kolejnych
powiok:

Czas petnego utwardzenia

Okres przechowywania (chtodne i suche
miejsce):
Temperatura zaptonu:

ZALECANE PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI | WARUNKI
APLIKACJLI:

DANE TECHNICZNE

Wrzesien 2005
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Farba epoksydowa, dwusktadnikowa, utwardzana poliamidem, pigmentowana fosfo-
ranem cynku, grubopowtokowa, do gruntowania i malowania nawierzchniowego.

— farba do gruntowania i malowania nawierzchniowego ogélnego przeznaczenia;

— szybkoschnaca;

- moze by¢ przemalowana wiekszo$cig dwusktadnikowych farb epoksydowych
poliuretanowych;

— nie zawiera pigmentow otowiowych ani chromianowych;

— tworzy mocng powtoke o dtugotrwatej elastycznosci;

- utwardza sie nawet w temperaturach obnizonych do + 5°C;

— fatwa w aplikacji natryskiem hydrodynamicznym.

Szeroki zakres koloréw RAL (inne kolory mozliwe na zyczenie); matowa
Z uwagi na zastosowanie pigmentow bezotowiowych i bezchromianowych moze
wystapic stabsze krycie jasnymi kolorami.

(dane dla produktu po wymieszaniu)

ok. 1,4 glcm’

ok. 70 £ 2%

maksymalnie 224 g/kg (dyr. 1999/13/EC)
maksymalnie 322 g/l

80-120 pm - zaleznie od systemu

8,8m* /I dla50 um, 5,8 m* /I dla 120 pm *
po 2 godz.

max: 6 miesiecy *
4 dni*

(dane dla sktadnikéw)

€0 najmniej 12 miesiecy
baza = 23°C; utwardzacz = 24°C
* patrz dane dodatkowe

- stal: oczySci¢ strumieniowo-Sciernie (na mokro lub sucho) do ISO-Sa2 %

— podczas aplikacji i utwardzania temperatura nie moze spas¢ ponizej +5°C

— temperatura powinna przewyzsza¢ 5°C i by¢é wyzsza od punktu rosy przynajm-
niej o 3°C
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SIGMAFAST 205

(SIGMA EP STEELINE N)

INSTRUKCJA
DLA UZYTKOWNIKA:

Czas wstepny:

Przydatno$¢ do stosowania po wymie-

szaniu skfadnikow:

NATRYSK BEZPOWIETRZNY:
Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:
Srednica dyszy:

Cisnienie na dyszy:

NATRYSK PNEUMATYCZNY:
Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:
Srednica dyszy:

Cisnienie na dyszy:

MALOWANIE PEDZLEM / WALKIEM:

Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozciefczalnika:

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA

BHP

DANE DODATKOWE

DANE TECHNICZNE

Wrzesien 2005

Str2/4

stosunek mieszania objeto$ciowo: baza do utwardzacza - 75 : 25

— temperatura mieszanych — bazy i utwardzacza powinna przewyzszac¢
150C; w przeciwnym razie moze zaistnie¢ potrzeba dodatkowe;j iloci roz-
puszczalnika dla uzyskania odpowiedniej lepko$ci

— nadmiar rozcienczalnika utatwia powstawanie zaciekéw i spowalnia proces
utwardzania

— rozcienczalnik powinien by¢ dodawany dopiero po wymieszaniu sktadni-
kow

— nie ma w temperaturach powyzej 10°C
— 10 minut w temperaturach ponizej 10°C

6 godz. w20°C *
* patrz dane dodatkowe

Sigma thinner 91-92

0 -5 % zaleznie od wymaganej grubo$ci i warunkéw aplikacyjnych
ok. 0,48 mm (0,019")

15 MPa (= ok. 150 bar)

Sigma thinner 91-92

5 + 15 % zaleznie od wymaganej grubosci i warunkow aplikacyjnych
1,5+3mm

0,3+ 0,4 MPa ( = ok.3 - 4 bar)

Sigma thinner 91-92
0+5%

Sigma thinner 90-53

Patrz arkusze BHP nr 1430, 1431 oraz odpowiednie karty bezpieczenstwa
produktu.
Wyréb zawiera rozpuszczalniki, w zwigzku z czym nalezy zachowac ostroz-
no$¢ i unika¢ wdychania oparow i mgty natryskowej oraz kontaktu farby
z oczami i skora.

Grubo$¢ powfoki a wydajno$é teoretyczna

Wydajnos¢ teoretyczna [m? /1]

8,8 7 53
GPS [um] 80 100 120
SIGMA
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SIGMAFAST 205

(SIGMA EP STEELINE N)

Dostepnos¢ na Swiecie:

DANE TECHNICZNE

Wrzesien 2005
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Tabela przerw przed naktadaniem kolejnych powlok dla farb: SigmaFast
205, SigmaCover 456, SigmaCover 435

Temperatura

Podioza 5°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Przerwa 10 6 4 3 2
Minimalna godz. godz. godz. godz. godz.
Przerwa 6 miesiecy pod warunkiem, ze powierzchnia jest
Maksymalna wolna od wszelkich zanieczyszczen

Tabela przerw przed naktadaniem kolejnych powtok dla farb: SigmaDur
520, SigmaDur 580, SigmaDur 550, SigmaDur HB Miocoat

Temperatura

Podioza 5°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Przerwa 2 24 12 8 6
Minimalna dni godz. godz. godz. godz.
Przerwa 6 miesiecy pod warunkiem, ze powierzchnia jest
Maksymalna wolna od wszelkich zanieczyszczen

Tabela utwardzania

temperatura suchos¢ Pelne

powierzchni dotykowa Utwardzenie
5°C 18 godz. 8 dni
10°C 12 godz. 6 dni
15°C 8 godz. 5 dni
20°C 6 godz. 4 dni
30°C 4 godz. 3 dni
40°C 3 godz. 2 dni

— Podczas naktadania i utwardzania nalezy zapewni¢ wlasciwg wentylacje
(patrz ark. 1433 i 1434)

Przydatnos¢ do stosowania po wymieszaniu skfadnikéw (przy lepkosci
roboczej)

10°C 10 godz.
15°C 8 godz.
20°C 6 godz.
30°C 3 godz.
35°C 2 godz.

Mimo, ze najwazniejszym celem firmy Sigma Coatings jest dostarczanie w kazdym
miejscu na $wiecie takiego samego produktu, moga sie zdarzy¢ niewielkie modyfi-
kacje wynikajace z lokalnych uwarunkowan lub przepisow.

W takim przypadku wydaje sig alternatywng karte danych technicznych produktu.
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DANE TECHNICZNE

SIGMAFAST 205

(SIGMA EP STEELINE N)
Wrzesien 2005

Strd /4
ODNIESIENIA:
Objasnienia do kart technicznych produktéw patrz: arkusz informacyjny nr 1411
Wskazowki BHP patrz: arkusz informacyjny nr 1430
Bezpieczenstwo w pomieszczeniach zamknietych ochrona
zdrowia, ryzyko wybuchu, ryzyko zatrucia patrz: arkusz informacyjny nr 1431
Bezpieczenstwo pracy w pomieszczeniach zamknigtych patrz: arkusz informacyjny nr 1433
Wskazdwki dotyczace praktycznej wentylacii patrz: arkusz informacyjny nr 1434
Czyszczenie stali i usuwanie rdzy patrz: arkusz informacyjny nr 1490

Ograniczenie odpowiedzialnosci Informacje tu podane zostaty oparte na wynikach badan laboratoryjnych i wierzymy w ich doktadno$¢, cho¢ zalecamy postugiwanie
sie nimi jako wskazéwkami natury ogéinej. Wszelkie zalecenia i sugestie dotyczace zastosowania produktow, czynione przez firme Sigma Coatings zaréwno w doku-
mentacji technicznej, jak tez w odniesieniu do konkretnego zapytania, czy w innych przypadkach, oparte sg o dane, ktére sg zgodne z naszym aktualnym stanem
wiedzy i sg wiarygodne. Produkty i informacje opracowane zostaly dla uzytkownikéw o odpowiednim poziomie technicznym i kwalifikacjach w budownictwie przemysto-
wym. W zwiazku z tym za ostateczne okreslenie przydatnosci produktu dla konkretnego zastosowania odpowiada koricowy uzytkownik.

Sigma Coatings nie ma wplywu ani na jako$¢, ani na stan powierzchni, ani tez na wiele innych czynnikdw mogacych przeszkadza¢ w zastosowaniu i w aplikacji produk-
tu. W takim przypadku Sigma Coatings nie ponosi odpowiedzialno$ci za straty czy szkody spowodowane zastosowaniem produktu lub wynikte z podanych tu informacji,
0 ile pisemna umowa nie stanowi inaczej.

Dane podane w niniejszym dokumencie moga ulec zmianom w wyniku nowych do$wiadczen oraz statego rozwoju technologicznego
Niniejszy arkusz zastepuije i anuluje wszelkie poprzednie wydania i do uzytkownika nalezy upewnienie sie co do jego aktualnosci

Wersja angielska jest wersjg przewazajaca nad wszelkimi tumaczeniami

DS 7802
225064 grey 5188052200
226808 RAL 1015262200
226810 RAL 7001262200
226812 RAL 9010262200
226814 RAL 5010262200
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