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OPIS: Dwusktadnikowa farba (etylo-) krzemianowa, o duzej zawarto$ci cynku, ,
utwardzana wilgocig
CHARAKTERYSTYKA — farbado malqw’ani'a zbiorlnikc.')yv, o doskonatej odpornosci na oddziatywanie
PODSTAWOWA: rozpuszczalnikow i chemikaliow

KOLOR | POLYSK:

DANE PODSTAWOWE w temp. 20°C:
Gestosé:

Zawarto$¢ substancii statych:

VOC:

Zalecana grubo$¢ powtoki:

Wydajnos$¢ teoretyczna:

Sucho$¢ dotykowa po:

Przerwy miedzy naktadaniem kolejnych
powtok

Petne utwardzenie:

Okres przechowywania
(chtodne i suche migjsce):

SIGMA
COATINGS

— stosowana do malowania zbiornikdw lub jako grunt w wielu réznych sys-
temach powtokowych, opartych na niezmydlajacych sie spoiwach

— odporna na temperatury podtoza w zakresie od — 90°C do + 400°C
w normalnych warunkach atmosferycznych

— duza zawarto$¢ cynku zapewnia doskonatg ochrong przed korozjg

— dobra odporno$¢ na uderzenia i $cieranie

— certyfikat spetnienia wymagan ASTM A-490 kl. B do wspdtcz. poslizgu

— zatwierdzona przez Lloyda jako powtoka odporna na korozje,
patrz arkusz 1886

— nie stosowa¢ do narazenia zanurzeniowego w Srodowiskach cieczy alka-
licznych o odczynie pH > 9 oraz kwasnych o odczynie pH < 5.5

szaro-zielona; matowa

(dane dla produktu po wymieszaniu sktadnikéw)

ok. 2,7 glem®

ok. 65 + 2% objetosciowo

maksymalnie 167 g/kg (dyr. 1999/13/EC)

maksymalnie 452 g/l

Srednio ok. 75 do 100 pym, minimum 75 um dla powierzchni oczyszczonych
strumieniem Sciernym, gtadkich, bez wzeréw

$rednio ok. 100 pym, minimum 75 pym dla powierzchni oczyszczonych strumie-
niem $ciernym, chropowatych lub z niewielkimi wzerami

nie dopuszcza sie powierzchni silnie skorodowanych wzerowo

8,7 m2/l dla 75 pm; 6,5 m2/l dla 100 um,

30 min. w 20°C

min. 12 godz.*

max: nieograniczony, sole cynku muszg zosta¢ usuniete,

12 godz.*

(dane dla sktadnikéw)

Spoiwo — co najmniej 9 miesiecy
pigment — co najmniej 24 miesiecy (w przestrzeni niezawilgoconej)
* patrz dane dodatkowe
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ZALECANE PRZYGOTOWANIE — stal: oczy$ci€¢ do co najmniej Sa 2%, bez rdzy, zgorzeliny, gruntu czaso-
POWIERZCHNI wej ochrony i wszelkich zanieczyszczen;

| WARUNKI APLIKACJI:

SPECYFIKACJE SYSTEMOWE:

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA:

Czas wstepny

Przydatnos¢ do stosowania po wymie-
szaniu sktadnikow:

SIGMA
COATINGS

chropowato$¢ Rz = 40 + 70 ym

— stal ocynkowana: lekkie oczyszczenie strumieniowo-Scierne (omiatanie)
celem zszorstkowania powierzchni i usunigcia ewentualnych soli cynku

— podtoze stalowe silnie skorodowane wzerowo jest niedopuszczalne

— dopuszcza sie temperature podtoza podczas aplikacji w zakresie od -5°C
do +40°C

— temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza od punktu rosy
co najmniej 0 3°C

—  wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ wyzsza niz 50%

okretowe patrz: arkusz nr 3323

stosunek mieszania objetosciowo: spoiwo do pytu cynkowego 74 : 26

Wiele etylokrzemianowych farb Sigmy dostarcza si¢ w dwdch opakowaniach, z
ktérych jedno stanowi kanister zawierajgcy pigmentowane spoiwo, a drugie —
hobok zawierajacy torbe z pytem cynkowym.

Dla zapewnienia poprawnego wymieszania obu sktadnikéw nalezy postepowaé
zgodnie z ponizszag instrukcja.

Dla uniknigcia powstawania grudek w farbie nie dodawa¢ spoiwa do pytu
cynkowego.

1) Wyjac torbe z pytem cynkowym z hoboka

2) Wstrzasa¢ kanistrem ze spoiwem do uzyskania jednorodnej postaci zawar-
tosci

3) Wla¢ do pustego hoboka ok. 2/3 zawartosci kanistra

4) Ponownie wstrzasac czesciowo oproznionym kanistrem do uzyskania jedno-
rodnej postaci zawartosci i upewnic si¢, Zze nie ma pozostato$ci na dnie, a
nastepnie dola¢ do hoboka

5) Dodawaé pyt cynkowy powoli, stale mieszajac mechanicznie mieszadtem
niskoobrotowym.

6) Wmieszac pyt cynkowy w spoiwo mieszadtem wysokoobrotowym. Utrzymy-
wac mieszanie do uzyskania jednorodnej postaci mieszaniny.

7) Przecedzi¢ mieszanine przez sito 30 + 60

8 ) kontynuowa¢ mieszanie podczas aplikacji mieszadtem niskoobrotowym.
Zaleca sie stosowanie specjalnych urzadzen ze statym mieszaniem, przezna-
czonych do farb etylokrzemianowych .

Uwaga: W temperaturze aplikacyjnej ponad 30°C moze zaistnie¢ potrzeba
dodania rozpuszczalnika Sigma thinner 90-53 w ilosci do 10%

Nie ma

12 godz. w temp.20°C *
* patrz dane dodatkowe
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NATRYSK BEZPOWIETRZNY:
Zalecany rozcienczalnik: Sigma thinner 90-53
Objetos¢ rozcienczalnika:** 0-10%
Srednica dyszy: ok. 0,48 - 0,64 mm
Ciénienie na dyszy: 9-12MPa

NATRYSK PNEUMATYCZNY:
Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:
Srednica dyszy:

Ciénienie na dyszy:

MALOWANIE PEDZLEM:
Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:

ROZCIENCZALNIKDO MYCIA:

DOSTOSOWANIE GSP:

BHP

DANE DODATKOWE:

SIGMA
COATINGS

nalezy uzywac specjalnego typu pompy ze stalym mieszaniem, przezna-
czonej do farb krzemianowo-cynkowych

Sigma thinner 90-53

0-10%

2mm

0,3 MPa

nalezy uzywac specjalnego typu pompy ze statym mieszaniem przezna-
czonej do farb krzemianowo-cynkowych

tylko do napraw miejscowych i wyrabiania krawedzi

Sigma thinner 90-53

5-15%

Naktada¢ widoczng warstwe mokra farby na max GSP =25 um
Analogicznie naktada¢ nastepne warstwy tak, aby naktadata sie wyraznie wi-
doczna mokra powtoka

Sigma thinner 90-53

Jezeli z jakichkolwiek przyczyn grubo$¢ powtoki jest mniejsza niz wymagana
wg specyfikacii i konieczne jest natozenie dodatkowej powtoki Sigmaguard
750, wowczas nalezy stosowac Sigma Silguard MC z dodatkiem do ok. 25

+ 50% rozcienczalnika Sigma thinner 90-53, co pozwoli natozy¢ dobrze wi-
doczng warstwe, ktora przez pewien czas pozostanie mokra.

Dotyczy to wytgcznie aplikacji natryskowe;.

Patrz arkusze BHP nr 1430, 1431 oraz odpowiednie karty bezpieczenstwa
produktu.

Wyréb zawiera rozpuszczalniki, w zwigzku z czym nalezy zachowac ostroz-
no$¢ i unika¢ wdychania oparéw i mgty natryskowej oraz kontaktu farby

z oczami i skora.

Grunty o wysokiej zawartosci cynku tworza powtoki silnie porowate

Grubosc¢ powloki a wydajnos¢ teoretyczna

Wydajnos¢ teoretyczna [m?/] 8,7 6,5 52

GPS [um] 75 100 125

powyzej 150 um GSP moze pojawic sie pekanie ,btotne” (mud cracking)

max. GSP przy malowaniu pedzlem: 35 um
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Tabela przerw miedzy nakfadaniem kolejnych powfok dla warunkow wil-
gotnosci wzglednej 50% i wyzszej

Temperatura -5°C 0°C  10°C 20°C 30°C 40°C
podioza

Przerwa 24 24 18 12 6 4
minimalna godz. godz. godz. godz. godz. godz.

Przerwa bez ograniczen pod warunkiem, ze powierzchnia jest
maksymalna wolna od zanieczyszczen i soli cynku

przy wilgotnosci wzglednej ponizej 50% wymagana jest o wiele dtuzsza
przerwa przed natozeniem kolejnej powtoki

—  jezeli powtoka stanowi cze$¢ systemu, dla unikniecia pecherzenia nastep-
nej warstwy, warstwa Sigmaguard 750 powinna zosta¢ uszczelniona od-
powiednig, zatwierdzong powtokg

— Sigmaguard 750 jest farbg krzemianowo-cynkowa, utwardzang wilgocia,
€0 0znacza, ze utwardza sie jedynie po wchtonigciu odpowiedniej ilosci
wody (z atmosfery lub podczas zanurzenia) w trakcie i po aplikacii;

— wczasie utwardzania zaleca sie dokonywa¢ pomiaréw temperatury i
wilgotnoSci wzgledne;

— przed oddaniem powtoki do eksploatacji lub ponownym malowaniem, po-
wioka Sigmaguard 750 powinna osiggnaé odpowiedni stopien utwardzenia

—  wniekorzystnych warunkach utwardzania lub koniecznosci skrocenia
przerw miedzy naktadaniem kolejnych powtok, proces utwardzania mozna
przyspieszy¢ po 4 godzinach po aplikacji stosujgc nastepujace zabiegi:

e zwilzanie lub spryskanie powtoki wodg i utrzymywanie mokrej po-
wierzchni przez nastepne 2 godziny, a nastepnie wysuszenie

e zwilzanie lub spryskanie powierzchni 0,5% roztworem amoniaku,
a nastepnie wysuszenie

— przed natozeniem na powtoke Sigmaguard 750 farby nawierzchniowej
nalezy zawsze sprawdzi¢ czy powtoka jest sucha i dostatecznie utwardzo-
na

— do sprawdzenia, czy powfoka jest odpowiednio utwardzona wykonuije sie
probe MEK wg ASTM 4752; Powtoke nalezy piecdziesieciokrotnie po-
dwdjnie (tam i z powrotem) pociera¢ tkaning nasaczong MEK (lub alter-
natywnie rozcienczalnikiem Sigma thinner 90-53); brak $ladéw rozpusz-
czania powtoki Swiadczy o dostatecznym utwardzeniu.
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Tabela utwardzania dla wilgotnosci wzglednej 50 % i wyzszej

temperatura Czas utwardzania dla Czas utwardzania dla
powierzchni warunkéw eksploatacji  uzyskania petnej odpor-
bez zanurzenia nosci wg listy odpornoéci
0°C 24 godz. 4 dni
10°C 18 godz. 4 dni
20°C 12 godz. 2 dni
30°C 6 godz. 2 dni
40°C 4 godz. 2 dni

— Sigmaguard 750 jest farbg krzemianowo-cynkowa, utwardzang wilgocia,
CO 0znacza, ze utwardza sie jedynie po wchtonigciu odpowiedniej ilosci
wody (z atmosfery lub podczas zanurzenia) w trakcie i po aplikacii;

— wczasie utwardzania zaleca sie dokonywa¢ pomiaréw temperatury i
wilgotnosci wzgledne;

— podczas utwardzania zaleca sie utrzymywanie wilgotnosci wzglednej po-
wyzej 50%

— podczas aplikacji oraz utwardzania nalezy zapewni¢ wtasciwg wentylacje
(patrz ark. 1433 i 1434)

Przydatnos¢ do stosowania po wymieszaniu sktadnikow
(przy lepkosci roboczej)

0°C 24 godz.
10°C 16 godz.
20°C 12 godz.
30°C 6 godz.

Mimo, Ze najwazniejszym celem firmy Sigma Coatings jest dostarczanie w kaz-
dym miejscu na $wiecie takiego samego produktu, moga sie zdarzy¢ niewielkie
modyfikacje wynikajace z lokalnych uwarunkowan lub przepisow.

W takim przypadku wydaje sie alternatywng karte danych technicznych produktu.
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ODNIESIENIA:
Objasnienia do kart technicznych produktow patrz: arkusz informacyjny nr 1411
Wskazdwki BHP patrz: arkusz informacyjny nr 1430
Bezpieczenstwo w pomieszczeniach zamknigtych, ochrona
zdrowia, ryzyko wybuchu, ryzyko zatrucia patrz: arkusz informacyjny nr 1431
Bezpieczenstwo pracy w pomieszczeniach zamknietych patrz: arkusz informacyjny nr 1433
Wskazdwki dotyczace praktycznej wentylacii patrz: arkusz informacyjny nr 1434
Czyszczenie stali i usuwanie rdzy patrz: arkusz informacyjny nr 1490
Scierniwa mineralne patrz: arkusz informacyjny nr 1491
Wilgotnos¢ wzgledna — temperatura podioza — temperatura
otoczenia patrz: arkusz informacyjny nr 1650

Ograniczenie odpowiedzialno$ci Informacje tu podane zostaly oparte na wynikach badan laboratoryjnych i wierzymy w ich doktadnos¢, cho¢ zalecamy postugiwanie
sie nimi jako wskazowkami natury ogdlnej. Wszelkie zalecenia i sugestie dotyczace zastosowania produktéw Sigma Coatings, czynione przez SigmaKalon Marine &
Protective Coatings zarowno w dokumentacji technicznej, jak tez w odniesieniu do konkretnego zapytania, czy w innych przypadkach, oparte sg o dane, ktére uwazamy
za wiarygodne zgodnie z naszym aktualnym stanem wiedzy. Produkty i informacje opracowane zostaly dla uzytkownikéw o odpowiednim poziomie technicznym i
kwalifikacjach w budownictwie przemystowym. W zwigzku z tym za ostateczne okreslenie przydatnosci produktu dla konkretnego zastosowania odpowiada kofcowy
uzytkownik.

SigmakKalon Marine & Protective Coatings nie ma wplywu ani na jako$¢, ani na stan powierzchni, ani tez na wiele innych czynnikéw mogacych przeszkadzaé w zasto-
sowaniu i w aplikacji produktu. W takim przypadku SigmaKalon Marine & Protective Coatings nie ponosi odpowiedzialnosci za straty czy szkody spowodowane zasto-
sowaniem produktu lub wynikte z podanych tu informacii, o ile pisemna umowa nie stanowi inacze;.

Dane podane w niniejszym dokumencie moga ulec zmianom w wyniku nowych doswiadczen oraz statego rozwoju technologicznego
Niniejszy arkusz zastepuije i anuluje wszelkie poprzednie wydania i do uzytkownika nalezy upewnienie si¢ co do jego aktualnoci

W razie jakichkolwiek nieporozumien znaczeniowych angielski tekst oryginalny przewaza nad wszelkimi ttumaczeniami.
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