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INERTA 700

FARBA POLIURETANOWA

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WLASCIWOSCI

INERTA 700 jest dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa farbg
poliuretanowa.

Przeznaczona do malowania maszyn transportujgcych nawozy
sztuczne, wegiel i rude. Moze by¢ réwniez stosowana do malowania
betonowych zbiornikéw.

INERTA 700 jest odporna na uderzenia, silng abrazje, chemikalia i
ciggte zanurzanie.

Utwardza sie w temp. -5°C.

Farba jest aplikowana na grubo$¢ 1000-2000um.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania sktadnikow

Czas przydatnosci do stosowania,
+23°C

Zawartos¢ substancji statych
Calkowita masa substancji
stalych

Lotne zwigzki organiczne (VOC)
Zalecana grubosé powtloki

Zuzycie praktyczne

Czas schnigcia w temp. 23°C/50%
wilgotnosci wzglednej

- pytosuchosé¢ (ISO 9117-3:2010)

- suche na dotyk (DIN
53150:1995)

- catkowite utwardzenie

Odstep czasu do natozenia
kolejnej warstwy

Rozcienczalnik
Zmywacz
Wyglad powtoki

Kolor

Baza (Komp. A): 3 czesci objetosciowe
Utwardzacz (Komp. B): INERTA 700 HARDENER 1 czes$¢ objetosciowa

20 min.
ok. 100% obj.
ok. 1300 g/l
ok. 0 g/l
na sucho na mokro wydajnosc¢ teoretyczna
500 pm 500 pm 2.0m?
2000 pm 2000 pm 0,5 m’/!

Poniewaz wiele parametrow wiasno$ci farby moze ulec zmianie, jezeli
natozy sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby
produkt byt aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana
grubosc¢ powioki.

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju podtoza, strat w procesie
natrysku itp.

po ok. 2 godz.
po ok. 4 godz.

po ok. 7 dniach

Temp. powierzchni ti/nni\nsamym materir:tae)l('n
+10°C po 8 godz. po 48 godz.
+23°C po 4 godz. po 48 godz.

Zastosowanie grubszej warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotnosé
powietrza moga spowolni¢ proces schniecia.

TEKNOSOLYV 9521

TEKNOCLEAN 6496

Potysk

Czerwony i bialy. Inne kolory na zaméwienie.

Oznakowanie bezpieczenstwa

Patrz Karta Charakterystyki

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie
podtoza

Warunki podczas
aplikacji

Aplikacja

Informacje dodatkowe

Usuna¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, kiére moga niekorzystnie wptywac na proces
przygotowania podfoza i malowania. Usung¢ rowniez rozpuszczalne w wodzie sole stosujgc
odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczys$ci¢ zaleznie od rodzaju podtoza, jak nizej:

Stal: Zgorzeline i rdze usunaé¢ przy pomocy obrébki strumieniowo $ciernej do uzyskania stopnia
czystosci Sa 2'/, (ISO 8501-1).

Profil chropowatosci powierzchni po srutowaniu musi byé przynajmniej szorstki — ,rough”, patrz
norma I1SO 8503-2.

Powierzchnie malowane nadajace si¢ do przemalowania: Wszelkie zanieczyszczenia, ktore
moga hiekorzystnie wptywac¢ na nakladanie farby (np. ttuszcze i sole), usung¢. Powierzchnia musi
by¢ czysta i sucha. Stare, pomalowane powierzchnie, ktére przekroczyly maksymalny odstep
czasu do natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowa¢. Uszkodzone fragmenty pomalowanej
powierzchni nalezy przygotowa¢ do ponownego malowania zgodnie z wymaganiami stawianymi
przez rodzaj podtoza i sposob renowac;ji.

Beton: Beton musi mie¢, co najmniej 4 tygodnie, by¢ dobrze utwardzony i wytrzymaty.

Wilgotnos¢ betonu nie moze przekracza¢ 97% wilgotnosci wzglednej lub 4% wagowo.

Mleczko cementowe nalezy usuna¢ poprzez srutowanie, szlifowanie lub piaskowanie.

Usuna¢ luzno zwigzane kruszywo i zapylone warstwy tak aby pozostat zwarty beton.

Pozostatosci usuna¢ za pomocg szczotki lub odkurzacza.

Powierzchnia powinna by¢ czysta aby nie obnizy¢ stopnia adhezji.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia przed
malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. Temperatura otaczajgcego powietrza, malowanej
powierzchni i farby powinna byé wyzsza niz +10°C, a wilgotno$é wzgledna powietrza ponizej
80% zaroéwno podczas nanoszenia jak i w czasie schnigcia wyrobu.

Powierzchnie pionowe:

Zaleca sie stosowanie bardziej tiksotropowej wersji INERTA 700 TIX.

Naktada¢ za pomocg urzadzenia do natrysku materiatdw dwuskfadnikowych, na gorgaco, np.
Graco Hydra-Cat, wyposazonego w dysze obrotowg o srednicy 0.018 - 0.026” albo za pomocg
pedzla lub watka malarskiego.

Przed uzyciem uwzglednic¢ czas przydatnosci do stosowania.

Uwaga: llos¢ i temperatura mieszaniny majg wplyw na czas przydatnosci do stosowania.
Utwardzenie sie farby w aparacie malarskim moze by¢ przyczyng jego uszkodzenia.

Przed uzyciem sktadniki muszg by¢ ogrzane do temperatury +20 - +25°C tak, aby byty
dostatecznie rzadkie i caly czas doptywaty do pomp dozujacych.

Stosunek dozowania sktadnikow przez pompy musi wynosic¢ 3:1.

Ogrzewanie sktadnikow powinno by¢ takie, aby temperatura farby w pistolecie wynosita +40 -
+50°C. Nie podgrzewaé utwardzacza. Temperatura mieszaniny w wezu powinna wynosié +30 -
+40°C. Czas przydatnosci mieszaniny do stosowania w tych warunkach wynosi 5 min. Je$li jest
to konieczne to nalezy réwniez ogrzewaé weze.

Grubos¢ warstwy kontroluje sie grzebieniem malarskim.

Utrzymanie prawidtowej proporcji mieszania farby kontroluje sie sprawdzajac pobér sktadnikéw
przez agregat i ciSnienia w pompach dozujgcych. Jesli podczas aplikacji dochodzi do
przerwania pracy, weze, pompy i pistolet trzeba niezwtocznie optuka¢ za pomoca
rozcienczalnika TEKNOSOLV 9521.

W czasie pracy nalezy rowniez stosowac sie do zalecen producenta sprzetu malarskiego.

Podtoza betonowe:

Zagruntowa¢ za pomocg lakieru epoksydowego TEKNOFLOOR PRIMER 310F.Przy aplikacji
watkiem mohairowym lakier nalezy rozcienczy¢ ok. 30% rozcienczalnikiem TEKNOSOLV 9515
lub TEKNOSOLYV 9506. Natozy¢ warstwe lakieru o grubosci 0.2 — 0.3 I/m2.

Jesli podtoze betonowe jest bardzo porowate, natozy¢ druga warstwe z lakieru epoksydowego
TEKNOFLOOR PRIMER 310F zgodnie z instrukcjami zawartymi w Karcie Techniczne;j
produktu. Aplikowaé za pomocg odpowiedniej packi metalowej, ktorej szczelina zapewni
pozadang grubos¢ powitoki. Wygtadzi¢ powierzchnie watkiem mohairowym. Pecherzyki
powietrza usung¢ za pomocg igtowego watka.

MIESZANIE SKtADNIKOW: najpierw wymieszaé baze, do osiagniecia jej homogenicznosci.
Doda¢ utwardzacz do bazy i miesza¢ dokfadnie przynajmniej przez 2 min. Nastepnie
mieszanine wla¢ do nowego pojemnika upewniajac sie, ze oryginalny pojemnik jest doktadnie
oczyszczony. Wymiesza¢ przynajmniej przez 1 min. Zaleca sie stosowanie maszyny
wolnoobrotowej zaopatrzonej w mieszadto. Niedoktadne wymieszanie lub zastosowanie
niewtasciwych proporcji spowoduje nieregularne utwardzenie farby i naruszy wiasnosci powtoki.
Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sg na etykietce towaru. Farbe
przechowywaé¢ w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknieta. Dodatkowe informacje na
temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢é w normie 1ISO 12944-4 i ISO 8501-2.

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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