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TEKNOPLAST 50

FARBA EPOKSYDOWA NAWIERZCHNIOWA

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WLASCIWOSCI

TEKNOPLAST 50 jest dwusktadnikowa, nawierzchniowa farbag
epoksydowa z po6tpotyskiem; utwardzana zywicg poliamidowa.

Farba jest stosowana jako powtoka nawierzchniowa w powitokowych
systemach epoksydowych K18, K19, K22, K36, odpornych na dziatanie
chemikaliéw i Scieranie, a takze w systemach naprawczych K46 i K56.
Farba ma dobrg przyczepnos¢ do czystych powierzchni cynkowych,
aluminiowych, blach cienko - walcowanych i stali kwasoodpornych.
TEKNOPLAST 50 charakteryzuje sie krotkim odstepem czasu do
naktadania kolejnych warstw i jest odpowiedni do wymalowan, gdzie liczy
sie czas. Jest dostosowany do urzadzen nanoszacych farby
dwusktadnikowe. Powtoka jest odporna na silne Scieranie, roztwory wodne
chemikaliéw, oleje, smary, rozpuszczalniki.

TEKNOPLAST 50 wytrzymuje ogrzewanie suchym powietrzem do
temperatury +120°C. Czeste narazenia na wysokg temperature mogg
spowodowaé zmiane barwy powtoki. Farba spetnia warunki szwedzkiej
normy SS185202. Przy aplikacji w temp. ponizej +10°C nalezy stosowaé
utwardzacz TEKNOPLAST WINTER HARDENER 7212 (Karta techniczna nr
1317).

DANE TECHNICZNE
Proporcja mieszania sktadnikow

Czas przydatnosci wyrobu do
stosowania w temp 23°C po
wymieszaniu skladnikow
Zawartos¢ substanciji statych
Catkowita masa substancji stalych
Lotne zwiazki organiczne (VOC)
Zalecana grubosé powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. 23°C/50%
wilgotnosci wzgl. (gr. suchej powtoki
60pm)

- pytosuchosé (ISO 9117- 3:2010)

- suchos¢ na dotyk (DIN 53150:1995)
Odstep czasu do natozenia

kolejnej warstwy (gr. suchej powtoki
60pm)

Rozcienczalnik

Rozcienczalnik do mycia narzedzi
Wyglad powtoki
Kolor

Baza (Komp. A): 4 czesci objetosciowe
Utwardzacz (Komp. B): TEKNOPLAST HARDENER 1 cze$¢ objetosciowa

4 godz.

53+2% obj.

ok. 800 g/l

ok. 430 g/l

na sucho na mokro wydajnosé
60 pm 113 pm 8.8 m?/l
80 pm 150 pm 6.6 m?/l
100 pm 190 pm 5.3 m?/l

Poniewaz wiele parametrow wtasciwosci farby moze ulec zmianie, jezeli
natozy sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby
produkt byt aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana
grubos¢ powtoki.

Zalezy od techniki naktadania, rodzaju powierzchni, strat w procesie
natrysku itp.

po 1 godz.
po 4 godz.
Temp. tym samym materiatem
powierzchni min. max.
+10°C po 6 godz. po 1 m-cu
+23°C po 2 godz. po 1 m-cu
* Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy bez koniecznos$ci szorstkowania
powierzchni.

Zastosowanie grubszej warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotnos¢ powietrza
moga spowolnié proces schniecia.

TEKNOSOLYV 9506

TEKNOSOLV 9530, TEKNOSOLYV 9506
Potpotysk
Farba jest zawarta w systemie kolorowania Teknomix.

Oznakowanie bezpieczenstwa
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas
nakltadania

Nakladanie

Informacje dodatkowe

Usuna¢ z poditoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywaé na
proces przygotowania podtoza i malowania. Usunaé¢ réwniez rozpuszczalne w wodzie
sole stosujac odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie od rodzaju
podtoza, jak nizej:

Stal: Zgorzeline i rdze usunga¢ przy pomocy obrébki strumieniowo $ciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2'/, (ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni cienkiej
blachy poprawia adhezje do podtoza.

Cynk: Konstrukcje stalowe pokryte ogniowo powilokg cynkowa, ktére sa
eksploatowane w warunkach atmosferycznych mozna malowa¢ po omieceniu
Scierniwem do uzyskania matowej powierzchni (SaS). Odpowiednie Srodki czyszczace
to np.: tlenek glinu, naturalny piasek i kwarc. Nie zaleca sig¢ malowania konstrukcji ze
stali ocynkowanej przeznaczonej do eksploatacji w zanurzeniu. Zaleca sie nowe
blachy ze stali ocynkowanej poddaé omieceniu $Scierniwem (SaS). Matowe,
wysezonowane pod dziataniem czynnikbw atmosferycznych powierzchnie cynku
mozna oczysci¢ srodkiem myjacym PELTIPESU

Aluminium: Powierzchnie nalezy oczysci¢ s$rodkiem myjacym PELTIPESU.
Powierzchnie, ktére beda eksploatowane w warunkach atmosferycznych, podobnie jak
podtoza cynkowe, nalezy takze zszorstkowac przez lekkie omiecenie scierniwem lub
piaskowanie (AlSaS).

Powierzchnie malowane: Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga
niekorzystnie wptywaé na naktadanie farby (np. ttuszcze i sole). Powierzchnia musi byé
czysta i sucha. Stare, pomalowane powierzchnie, ktére przekroczyly maksymalny
odstep czasu do natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowaé. Uszkodzone
fragmenty pomalowanej powierzchni nalezy przygotowa¢ do ponownego malowania
zgodnie z wymaganiami stawianymi przez rodzaj podtoza i sposéb renowacji.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia przed
malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

Przygotowanie mieszanki: 4 czesci objetosciowe bazy wymiesza¢ doktadnie z 1
czescig objetosciowg utwardzacza. Przygotowac tylko taka iloS¢ farby, ktéra zuzyje
sie w czasie krotszym niz czas przydatnosci do stosowania wynoszacy 4 godz. w
temperaturze +23°C. Niedokltadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek
sktadnikbw sa przyczyna nieprawidlowego utwardzania i pogorszenia sie
witasciwosci powtoki.

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. Temperatura otaczajacego powietrza,
malowanej powierzchni i farby powinna by¢ powyzej +10°C, a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza ponizej 80% zaréwno podczas naktadania jak i w okresie schniecia wyrobu.
Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi by¢ wyzsza co
najmniej o +3°C od temperatury punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Przy stosowaniu utwardzacza w wersji zimowej TEKNOPLAST WINTER
HARDENER 7212 temperatura otaczajacego powietrza i malowanej powierzchni
powinna by¢ wyzsza niz -5°C. Temperatura farby podczas mieszania i aplikacji
powinna by¢ wyzsza niz +15°C.

Farbe przed malowaniem dobrze wymieszac.

Jesli jest to wymagane rozcienczy¢ rozcienczalnikiem TEKNOSOLYV 9506.

Farbe zaleca sie nanosi¢ natryskiem bezpowietrznym, bo tylko ta metoda pozwala
na otrzymanie zaktadanej grubosci warstwy przy jednokrotnym malowaniu. Zalecana
Srednica dyszy do natrysku bezpowietrznego 0.013 - 0.019”.

Malowanie za pomoca pedzla moze byé stosowane w przypadku napraw
miejscowych i malowania matych powierzchni.

Farba jest dostosowana do nakfadania urzadzeniami do natrysku materiatéw
dwusktadnikowych, proporcja podawania skfadnikow przez pompy dozujace musi
wynosi¢ 4:1, nalezy kontrolowaé prawidiowa proporcje podawania skfadnikow.
Materiat aplikowany w ten sposéb nie moze by¢ rozcienczany.

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sg na etykietce towaru. Farbe
przechowywac w chtodnym pomieszczeniu, w opakowaniach szczelnie zamknietych.
Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w normie
ISO 12944-4 i ISO 8501-2.

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sg to wytacznie dane informacyjne i
zalezg np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jakos¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w

wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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